Leistrit=

Bisher einzigartig wurden zwei bewéhrte Fertigungs-
verfahren (Wirbeln / Rollieren) in der neu entwickelten
Combination Baureihe miteinander vereint. Das entstan-
dene Bearbeitungszentrum ermdglicht die Bearbeitung
von Werkstucken in einer kurzen Zykluszeit mit extrem
glatten Werkstlickoberflachen.

[0 Oberflachengute in Finishqualitat
[ Hart- und Weichbearbeitung

[ kurze Taktzeiten

1 Nass- und Trockenbearbeitung

Hauptspindelkasten (C-Achse)

Hauptspindeldurchlass 2 15 mm

(eingeschrankt vom jeweiligen Futtertyp)

SpindelkopfgroBe 4

(fir Futter gemas DIN 6353)

Auflosung der Rundachse (C-Achse) +0,01°

Langsschlitten (Z-Achse)

Positioniergenauigkeit +0,001 mm

Querschlitten (X-Achse)

Positioniergenauigkeit +0,001 mm

AuBenwirbelaggregat

Hohlwellendurchlass (ohne Werkzeug) 2 65 mm

Drehzahlbereich 1.500 - 6.000 1/min
[ Kleingetriebeschnecken ATHTED Sl i
I EPS-Schnecken max. Leistung 1'9= kw 5

Aggregatverstellung (A-Achse) -2 /422

Positioniergenauigkeit +0,001"°

Werkstiick 24 -15mm

Bearbeitungsliange (max) 250 mm




Leistrit=

Bisher einzigartig wurden zwei bewéhrte Fertigungs-
verfahren (Wirbeln / Rollieren) in der neu entwickelten
Combination Baureihe miteinander vereint. Das entstan-
dene Bearbeitungszentrum ermdglicht die Bearbeitung
von Werksticken in einer kurzen Zykluszeit mit extrem
glatten Werkstiickoberflichen.

[0 Oberflachengite in Finishqualitat
[ Hart- und Weichbearbeitung

[ kurze Taktzeiten

I Nass- und Trockenbearbeitung

I Kleingetriebeschnecken
[ EPS-Schnecken
@ Lenkschnecken

Hauptspindelkasten (C-Achse)

Hauptspindeldurchlass
(eingeschrankt vom jeweiligen Futtertyp)

SpindelkopfgroBe
(fiir Futter gemas DIN 6353)

Aufidsung der Rundachse (C-Achse)
Langsschlitten (Z-Achse)
Positioniergenauigkeit
Querschlitten (X-Achse)
Positioniergenauigkeit
AuBenwirbelaggregat
Hohlwellendurchlass (ohne Werkzeug)
Drehzahlbereich

Antrieb

max. Leistung

Aggregatverstellung (A-Achse)
Positioniergenauigkeit

Werkstiick

Bearbeitungslange max.

2 30 mm
5

+0,01°
+ 0,001 mm
+0,001 mm

2 90 mm

1.000 - 4.000 1/min
Spindel - Motor

5,5 kW

27 /+22°

+0,001°

210 - 30 mm

350 mm




